Forslag

92 Allméant arbetsplatsen ,ByggAi-Se
ESE.1 Armeringsstation pa byggarbetsplatsen

Armeringen levereras fort-
farande mest i lagerlangder.

En genomtankt armerings-
station for klippning och
bockning behovs darfor ofta pa
arbetsplatsen

Fbrutséttning@
Forarbete >

Genomforande

Denna arbetsinstruktion ar utformad for att anvandas vid detaljplanering och arbetsberedning pa bygg- och anlaggningsprojekt.

Med véal genomarbetade planering uppnas god personsékerhet och rimlig belastning samtidigt som arbetet organiseras smart och
kostnadseffektivt. Nasta
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FOrutsattningar 1(s)
Forklaringar

Forklaringar

Fortfarande levereras storsta delen av armering till byggarbetsplatser i lagerlangder vanligen 12 m.
Orsaken till att ILF - inlaggningsfardig armering ej dominerar kan bero pa:

» Ritningslaget dvs att ritningar och specifikationer inte ar fardiga.

e Sena ritningsrevideringar medfor andring av armeringen som maste ske pa bygget.

Blotta misstanken att armering kommer att bearbetas pa bygget gor att en genomtankt armeringsstation
bor planeras in pa placeringsritningen (APD-planen). Ett vaderskydd bor byggas. For att kranen skall
komma at fardiga buntar eller armeringskorgar kan det pa lampliga stallen géras som en 'markis’ dvs
att vaderskyddet ar flyttbart vid dessa Iyft.

Armeringen bor placeras i ett forlager/’armeringstrappa’ och inte pa marken, sa att stangerna enkelt kan
rullas ner for att bearbetas.

Olika armering

Armerings levereras till bygg- och anlaggningsarbetsplatser i form av:

e ILF — Inlaggningsfardigt (klipp, bockat och markt i buntar). Kraver ca 10 dagars framforhallning.
* Armering i lagerlangder.

e Svetsade armeringsnét, 2,25 - 2,35 x 4,85 - 5,85 m. Vanligt: 2,20 x 5 m.

* Rullarmering — se sarskild arbetsinstruktion

e Spannarmering

«  Armering pa rullar, s.k. coils, anvands vid tillverkning av ILF hos aterforséljarna.

«  Specialarmering for mur- och putsverk, stalfiberarmerade golv etc.
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Forklaringar

Citerat ur SBUF rapport: 11859 Armeringsutformning for industrialiserat platsbyggande.

Att minimera mangden armering medfor ofta att flera dimensioner av armering anvands. Detta medfor

att centrumavstanden mellan stangerna blir olika. Ritningar och armeringsarbete blir mera komplicerat

och tar mer tid. Enkelhet bor efterstravas och repetitiva arbetsmoment anvandas for att 6ka produktiviteten.

Foljande atgarder har formulerats for en produktionseffektiv armeringsutformning:

Anvand standardl@sningar

Ingen eller standardiserad avkortning av armering

Anvanda samma armeringsdimension 6ver ett helt bjalklag och i alla bjalklag i en byggnad

Reducera antalet arbetssteg och ta bort pafrestande och tidskravande momenten med
hjalp

av nya armeringsprodukter och metoder.

Genomtankt armeringsforteckning - ett objekt ska endast ha en nummerserie for bockade

figurer och en nummerserie for forteckningssidor. Vid manuell forteckning far inga delmatt

utlamnas

« Kombinera hellre tva standardtyper an att skapa en komplicerad specialtyp och anvand om

mojligt samma radie pa bockar i en figur

 Bockade jarn skall rymmas pa en lastbil.
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Personsékerhet — Riskinventering

Arbetsmoment: Klippning och bockning av armering

Risk=
Arbetsmoment & Problem K | S*K | Atgard
Klamrisk vid lossning och 3 70 | 210 | Utbildning i krandirigering
mottagning av armering och stroppning
Olamplig arbetsstéllning / 10 | 20 | 200 | Undvik bojd arbetsstélining
Overbelastning
Oordning pa arbetsplats 10 | 15 | 150 | Regelbunden stadning
Halka eller snubbla = fallskador 3| 15| 45

Bedémning av sannolikhet

Sannolikhet =S S=0,1

Konsekvens = K S=1 Osannolik

Risk =S*K S=3  Lag sannolikhet
S =10 Relativt sannolik
S=30 Sannolik

www.ByggAi.se

Mycket osannolik (<1 ggr/10 &r)

(1 ggr/10 ar)
(1 ggr/3 ar)

(1 ggr/ar)

(1 ggr/méan)

Beddmning av konsekvens

K=0,5 Bagatell

K=1 Mycket liten (1 -2 dagars sjukskrivning)
( 3 - 7 dagars sjukskrivning)
(8-29 -"
(30-299 -"

K=5 Liten

K=15 Kannbar
K=70 Allvarlig
K=500 M. allvarlig

(>300

)
)
)
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Personsékerhet — Skyddsutrustning

Bilder ur Arbetsmiljoverkets broschyr Sakrare bygg- och anlaggningsarbete

Personlig skyddsutrustning § 71

Skyddshjalm och skyddsskor ska anvdndas om det inte

ar uppenbart obehovligt. Annan personlig skyddsutrustning
t.ex. 6gonskydd, hérselskydd och handskar ska anvandas
nar det behdvs.

Forsta hjalpen § 31

Forsta hjalpen ska kunna ges. Personal som ar
utbildad att ge forsta hjalpen ska alltid kunna tillkallas.
Utrymmen och utrustning for forsta hjalpen ska vara
utmarkta med skyltar.

Det ska aven finnas anslag med telefonnummer till
ambulans och raddningstjanst samt adress och om
det beho6vs fardbeskrivning.

Bestdmmelser om forsta hjalpen finns aven i

AFS 1999:7 "Forsta hjalpen och krisstod”.
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FOrutsattningar 5(5) ) .
Krandirigering Se dven AFS 2008:13, bilaga 3

Huvudspel Hjélpspel Forra

_siit___ Nasta
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Utrustning och maskiner

Allmant arbetsplatsen — Armeringsstation

7 (17)

Maskiner och utrustning:
Forlager/armeringstrappa

Armeringsklipp- och bockmaskiner med
rullbankar

Eldriven bultsax

Najomat vid tillverkning av armeringskorgar

Kran med lyft-stropp/katting

(Lyftband féljer ofta med armeringen)

Material:

Armering i lagerlangder
Najtrad

Distans-klossar
Skyddsknoppar

www.ByggAi.se
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Forarbete 2¢2)
Material

Leverans och upplag
Placera armeringsupplagen inom kranens rackvidd.

Till vanster ILF = inlaggningsfardig armering.
Armering som skall bearbetas skall
inte placeras pa marken.

Notera trappan vid forlagret . = _ _

—
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Att hitta ratt jarn kan ta tid pga for sma mark-
lappar eller att de i varsta fall har ramlat bort.
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Egenkontroll 1(2)

Mall och instruktion

Byggdel: 92 - Allmént arbetsplatsen — Armeringsstation 9 (17)

Nr | Kontrollpunkt Metod eller | Frekvens | Resultat | Datum Avvikelse/atgard
utrustning Signatur | Godk./ej
1 | Att stroppar inte ar slitna Okulart Fore lyft
eller skadade
2 | Att oskyddade armer. jarn Okulart Fortlop-
bockas el. forses med skydd ande
3
4
5
6
7
8

www.ByggAi.se

Forra Nasta Start


www.ByggAi.se

Egenkontroll 2(2) Byggdel: 92 - Allméant arbetsplatsen — Armeringsstation 10 (17)

Viktiga punkter

Kvalitetskriterier for projektet och produkten
e  Studera ritningar, beskrivningar och kontrollplan

« Tankigenom mgjliga produktionsmetoder och hantering av material,
hjalpmedel etc som klarar stallda krav

Tank sarskilt pa att
« Kranen kan lossa armering fran bilar och lagga i 'armeringstrappan’.
«  Behallare for armeringsspill star sa ndara som tdmningarna tillater.

e Vaderskydd som ar 'flyttbart’ vid armeringslyft
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Genomfdrande 1(7)
Moment 1

Armerings-'trappa’
Har lossas armeringen i olika dimensioner pa de olika avsatserna i forlagret/’armeringstrappan’.
Notera bygeln som falls ner sa att de 6vre jarnen for handkraft kan dras ner och kapas och
darefter dras/rullas till
bockningsstationen.
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Genomfdrande 2(7)
Moment 2

12 (17)

Armeringsklipp 1
Innan bockningen klipps jarnen i langder enligt armerings-specarna.
Notera behallaren
for armeringsspill i
bakgrunden.
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Moment 3

Armeringsklipp 2
Klippstationen tar storst plats.

Notera rullarna (rullbank) sa jarnen latt kan
flyttas i sidled.
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Genomfdrande 4(7) Byggdel: 92 - Allméant arbetsplatsen — Armeringsstation
Moment 4

Armerings-bockning
Till hoger en bocknings-station for storre
bockningsradier = lAngre armeringsjarn.

Med maskinen nedan har man raknat med
mindre radier/kortare 'skanklar’.

Nere till hoger: Bockningsmaskin i talt

www.ByggAi.se
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Genomfdrande 5(7)
Moment 5
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Armeringsstation for pelarfotter
Har tillverkas armering for pelarfotter
i en tillfallig station pa arbetsplatsen.
Armeringen levereras fardigklippt.

]
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Genomforande 6(7)
Moment 6

Armeringsklipp - restprodukter
Slang ej pa marken — onddigt att lyfta spillet tva ganger.
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Genomforande 7(7) Byggdel: 92 - Allmént arbetsplatsen — Armeringsstation (17)

Moment 7

Transport till monteringsstallet
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